1 4 40 4 Nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel-Molybdéan-Stahl
= mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

X2CrNiMo17-12-2 Crmax 003 Cr1680-1850 Ni10,50-13,00 Mo 200-250

Kurzbeschreibung Durch die Fortschritte in der Herstellung der rostfreien Stéhle, bescnders die Absenkung des
Kohlenstoffgehaltes zu sehr niedrigen Werten, hat 1.4404 fast alle titanstakilisierten Glten vom
Typ 1.4571 ersetzt. Die Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion ist im Vergleich zu den
titanstebilisiertan Glten gleichwertig und aufgrund der Abwesenheit von Titan ist der Werkstoff
nach dem SchweiBen nicht von der sogenannten Messerlinienkorrosion betroffen. im Gegen-
satz zu den titanstabilisierten Glten hat 1.4404 eine bassere Oberfléche und kann sowoh!
mechanisch als auch elektrolytisch pofiert werden. Aufgrund des Fehlens von Titan und den
daraus resultierenden Ausscheidungen, ist 1.4404 wesentlich besser spanber, was sich auch
in héheren Werkzeuggeschwindigkeiten und léngeren Werkzeuglebensdauern &uBert.

Aktuelle und EN 10088-3 1.4404 X2CMNiMo17-12-2
veraltete Normen  AlS 316L
UNS 831603
BS 316511
JIS SUS316
AFNOR Z3CND17-11-02
DIN 17440 1.4404
SIS 2348
Sondergiiten  Feindrahtglte
Feinstdrahtgite
Kaltstauchglite GemaRl DIN EN 10263-5
Zerspanungsoptimierte Gite 1.4404
Ziehgiite
Allgemeine  Korosionsbesténdigkeit Sehwr gut
Eigenschaften Mechenische Eigenschaften Mittel
Schmiedbarkeit Gut
Schweilsignung Ausgezeichnet
Spanbarkeit Mittel

Besondere Magnetische Eigenschaften p, £ 1,3
Eigenschaften Fir Tieftemperaturen geeignet
Bis 700 °C verwendber

Physikalische  Dichte (kg/dm?) 7,98

Eigenschaften  Elektr Widerstand bei 20 °C ({) rmm?/m) 0,75
Magnetisierbarkeit Gering
Warmeleitféhigkeit bei 20 °C (W/m K) 15

Spez. Warmekapaztét bei 20 °C {Jkg K 500
Mittlerar Warmeausdehnungsbeiwert (10° K}

20-100°C 16,0

20-200°C 18,5

20-300°C 17,0

20-400°C 17,5

20-500°C 18,0
Hauptanwendung Automcbilindustrie

Bauindustrie

Chemische Industrie

Dekorative Zwecke und Kichensinrichtungen

Elektronische Ausristung

Erddlindustrie/ Petrochemische Industrie

! ebensmittelindustrie

Luftfahrt

Maschinenbau

Medizinische und Pharmazeutische industrie

Hinwels: Lieferung gemil Bauaufsichtlicher Zulassung Z-30.3-6 und Druckbehiilternorm
DIN EN 10272
Ab Lager lieferber.



1.4404

Verarbeitung

Lieferméglichkeiten

Nachfragetendenz

Kotrosions-
bestandigkeit
{PREN = 23,1 - 28,5)

Wirmebehandlung/
mechanische
Eigenschaften

Eigenschaften
bei erhéhten
Temperaturen

SchweiBen

Schmieden

Spanende
Bearbeitung

fiir 1.4404

Spangebende Verarbeitung Ja

Freiform- und Gesenkschmisden Ja
Kaltumformung Ja

Kaltstauchen Ja

Polierbarkeit Ja

Welzdraht 2550 -27 mm
Stabstahi 2 7,00 - 250 mm
Blankstahl in Staben ho @ 2,00 - 250 mm
Blankstah in Ringen h9 @ 2,00 - 20 mm

Lésungsgediint abgeschreckt, gebeizt, gazogen, geschiedet, gerichtet, geschilt und geschiiffen.

Gleichbleibend

Die Korrosionsbestandigkeit des 1.4404 ist durch den Zusatz von 2 - 2,5 % Molybdén deut-
lich besser gegeniiber den nichtrostenden Stahien 1.4301 und 1.4307, insbesondere bei
Anwssenheit von Chioriden. In natiiichen Umweltmedien (Wasser, landliche und stédtische
Atmosphére) sowie in Industriegebieten mit méfigen Chior- und Salzkonzentrationen, im Be-
reich der Lebensmittel- und Pharmaindustrie und auf dem landwirtschaftlichen Nahrungs-
mittelsektor weist 1.4404 eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit auf. Aufgrund des
niedrigen Kohlenstoffgehaltes ist t.4404 sogar nach dem Schweilen gegen interkristalline
Korrosion besténdig. 1.4404 ist nicht meerwasserbesténdig!

Zu optimelen Sgenschaften beziiglich Verarbeitung und Verwendung flhren ein L&sungsgitihen
bei 1020 °C - 1120 °C mit anschlieBendem raschen AlbkUhlen an Luft oder Wasser. In diesem
Zustand geften fiir die mechanischen Eigenschaften die folgenden Werts:

Normn Typische Werte (ca.)
l8ngs quer langs
160-250 1-20" 21-80 >80

Streckgrenze (MPg) Rz z 200 z 200 320 320 300
Zugfestigkeit (MPa) Rm 500- 700 500-700 530 530 510
Bruchdehnung (%5) Ag 2 40 230 28 28 30
Hérte HB £ 200 180 180 i75
Kerbschlagarbeit (J)
25°C 180V 2 100 z 60 220 220

*Angegebene Werte gelten flr den nicht kaltverfestigten Zustand.
Typisches Verfestigungsschaubild siehe Rickseite.

Fiir dickere Abmessungen (d > 250 mm) miissen die mechanischen Eigenschaften vereinbart
werden, oder die Lieferung geschisht in Antehnung an die angegebenen Werte.

Typisches Diagramm siehe Rickseite.

1.4404 ist mit und ohne SchweiBzusatzwerkstoff chne Schwierigkeiten schwei3ber. Ist ein

SchweiBzusatz notwendig, verwenden Sis 1.4430. Eine Warmebshandlung nach dam Schwaeifen
ist im allgemeinen nicht notwendig. Auch dickers Querschnitte sind im geschweiften Zustand
gegen interkristalline Korosion bestandig {vgl. DIN EN ISQ 3651-2). Die Korrosionsbesténdig-
keit wird durch die Warmeeinbringung beim SchweiBen beeinflufit.

Die Werkstiicke werden Gblicherweise auf Temperaturen zwischen 1150 °C - 1180 °C vorer-
warmt. Das Schmieden findet zwischen 1180 °C und 950 °C statt. Die anschliefende Abklh-
lung muss rasch an Luft oder in Wasser erfolgen, um die Bildung von unerwiinschten Phasen
zu vermeiden, die die Komrosion und die mechanischen Eigenschaften herabsetzen wiirden.

Beim 1.4404 ist die Spanbarkeit aufgrund des niedrigen Kohlenstoffgehaltes gegeniiber dem
1.4401 verbessert. Durch das Fehlen der Titanstabilisiorung ist der 1.4404 auch besser spanber
als die Glte 1.4571,



1.4404

X2CrNiMot7-1229@g
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