1.4301

Kurzbeschreibung

Aktuelle und
veraltete Normen

Sondergiiten

Allgemeine
Eigenschaften

Besondere

Eigenschaften

Physikalische
Eigenschaften

Hauptanwendung

Verarbeitung

Nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel-Stahl
C mrax. 0,07

Cr1750-1950 Ni80C-1050

1.4301 ist der Standard der austenitischen Chrom-Nickel-Stahle. Aufgrund der hohen Korro-
sionsbesténdigkeit und der guten Verarbeitbarkeit sowie des aftraktiven Aussehens im hoch-
gleanzpolierten, geschiiffenen oder gebirsteten Zustand findet er in zahlreichen Gebisten An-
wendung. Da 1.4301 im geschwaeiBiten Zustand nicht gegen interkristalline Korrosion bestén-
dig ist, sollte wenn gréfere Partien geschwsillt werden missen und kein anschiieBendes
Lésungsglihen mégiich ist, 1.4307 singesetzt werden.

EN 10088-3 1.4301 X5CrNi18-10
AlSI 304

UNS S30400

BS 304531

JIS SUS304
AFNOR ZTCN18-08
DIN 17440 1.4301

SIS 2333
Feindrahtgiite

Kaltstauchglte Gemaf DiIN-EN 10263-5
Zerspanungsoptimierte Gite 1.4304
Zishgiite

Korrosionsbesténdigkeit Gut
Mechenische Eigenschaften Mittel
Schmiedberkeit Gut
Schweifleignung Ausgezeichnet
Spenbarkeit Mittel
Magnetische Eigenschaften g, < 1,3

Firr Tieftemperaturen geeignet

Bis 700 °C verwendbar

Verbesserte Zerspanung bei Sonderglite

Dichte (kg/dm) 7,90

Elektr. Widerstand bei 20 °C ((0 mm¥/m) 0,73
Magnetisierbarkeit Sehr gering
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C (W/m ¥} 15

Spez. Winmekapaztét bei 20 °C (J/kg K) 500
Mittlerer Wérmeausdebnungsbeiwert {(10° K'}
20-100°C 16,0
20-200°C 16,5
20-300°C 17,0
20-400°C 17,5

20 -500°C 18,0
Automoebilindustrie

Bauindustrie
Chemische Industrie

Dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtung

Elektronische Ausristung
Erddlindustrie/ Petrochemische Industrie
Lebensmittelindustrie

Hinweis: Lieferung gemél Bauaufsichtlicher Zutassung Z-30.3-6 und Druckbehélternerm

DiN EN 10272.

Spangebende Verarbeitung
Freiform- und Gesenkschmieden
Keitumformung

Kaltstauchen

Polierbarikeit

5556



1.4301

Lieferméglichkeiten

Nachfragetendenz

Korrosions-
bestandigkeit
(PREN =17,5 - 21,36

Wiarmebehandlung/
mechanische
Eigenschaften

Eigenschaften
bei erhéhten
Temperaturen

SchweiBen

Schmieden

Spanende
Bearbeitung
fiir 1.4301

Walzdraht 2 550-27 mm
Stabstahi 2 7,00 - 250 mm
Blankstahl in Stiben @ 2,00 - 250 mm
Blankstahl in Ringen @ 2,00 - 20 mm

Lésungsgegliht abgeschreckd, gebeizt, gezogen, geschmiedst, gerichtet, geschélt und
geaschliffen.
Abmaessungen 2 250 mm nach Ricksprache.

Fallend

Die Bitdung von Chromkarbiden und die damit verbundenen chromverarmten Bereiche in der
Umgebung dieser Ausscheidungen macht diesen Stahl anféllig flir interkristalline Korrosion.
Obwohi im Lieferzustand {&sungsgegilht) keine Gefahr der interkristallinen Korrosion besteht,
kann diese nach Schweien oder nach Einsatz bei hchen Temperaturen einsetzen. Eine gute
Korrosionsbesténdigkeit zeigt sich in natirichen Umweltmedien {(Wasser, léndliche und stédti-
sche Atmosphére) bei Abwesenheit von bedeutenden Chior- und Salzkonzentrationen. 1.4301
ist nicht fiir Einsatzgebiete geeignet, bei denen es zum Kontakt mit Meerwasser kemmt, noch
ist er fiir den Einsatz in Schwimmbédem geeignet.

Die optimaten Eigenschaften beziiglich Verarbeitung und Verwendung werden durch ein
Lésungsgilhen im Temperaturbersich von 1000 °C - 1100 °C mit anschlieBendem raschen
Abldihlen an Luft oder Wasser erreicht. Da diese Giite zur Ausscheidung von Chromkarbiden
neigt, muss die Zeit im Temperaturbereich 400 °C - 850 °C sowohl bei der Hersteliung als
avich bei der Verarbeitung sorgféitig begrenzt werden. In diesem Zustand geften die folgenden
Waerte fiir die mechenischen Eigenschaften:

Norm Typische Werte (ca.)

léngs quer léngs

£ 160 160-250 i-200 21-80 =80
Streckgrenze (MPa) Reoz 2 190 : 190 360 360 340
Zugfestigkeit (MPa) R 500-700 500-700 660 660 640
Bruchdehnung (%) A 225 235 50 50 55
Hérte HB 215 195 195 180
Kerbschiagarbeit {J)
25 °C IS0V 2100 260 225 225

*Angegebene Werte gelten flir den nichi keltverfestigten Zustand.
Typisches Verfestigungsschaubild siehe Rickseite.

Fiir dickere Abmessungen (d = 250 mm) miissen die mechanischen Eigenschaften vereinbart
werden, oder die Lisferung geschieht in Anfehnung an die angegebenen Werte.

Typisches Diagramm siehe Rickseite.

1.4301 ist mit und ohne SchweilRzusatzwerkstoff schweibar. Ist ein Schweilzusatz notwendig,
verwenden Sie 1.4316 (AISI 308L). Die maximele Zwischenlagentemperatur liegt bei 200 °C.
Eine Wérmmebehandlung nach dem SchwaiRen ist im allgemeinen nicht notwendig. Die Kor-
rosionsbesténdigkeit wird durch die Warmesinbringung beim Schweilen beeinflut.

1.4301 wird dblicherweise langsam auf ca 1150 °C - 1180 °C erwirmt, sodass im Temperatur-
bereich von 1180 °C und 950 °C geschwniadet werden kann. Die Abkiihiung findat an Luft oder
Wasser stett,

Wie alle austenitischen Glten verfestigt auch der 1.4301 bei der Zerspanung. Somit muss
die Spantiefe so grof gewéhit werden, dass der verfestigte Bereich unterschnitten wird.



1.4301

Typische Kurve
fir die
Kaltvertestigung
von 1.4301

Typische Kurve fiir
die Eigenschafiten
bei erhéhten
Temperaturen
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