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Kunststoffformenstahl, Werkzeugstahl

40CrMnMol
VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN BESONDERHEITEN
hochfeste Formenrahmen - polierhar
Spritzgussformen mit Harteverzugsproblemen - dtzbar
Formen und Einsétze - erodierbar
Matrizenhalter und -einsatze - nitrierhar
hochfeste Maschinenbauteile - besser polierbar als 1.2312
Formplatten
Eimer
Wannen

LIEFERUNG
Lieferharte: <320HB
Lieferzugfestigkeit: 950 - 1100 N/mm?

Lieferzustand vergiitet
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WERKSTOFF DATENBLATT GRUPPE  Kunststoffformenstahl, Werkzeugstahl

40CrMnMo7
AISI P20

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN
schlech maBi {] sehr gu
max. min. Zerspanbarkeit I : - "
12312
C (Kohlenstoff) 045 0,35 Toolox33
Si Silicium) 040 020 ahigheit NS N
Mn (Mangan) 160 130 o
VerschleiBfestigkeit  INEE_N I
Cr (Chrom) 210 180 12312
B Toolox33
M dolybelan) 0.2 015 SchweiBharkeit - I I N
S (Schwefel) 0,035 E—
00l0x33
P (Phosphor) 0,035 Korrosionshestandigkeit I
12312 o
Toolox33 o
B Polierbarkeit 0N I .
BEHANDLUNGSMOGLICHKEITEN %—
weichglihen 580-600°C  2-4h Ofenabkihlung Harbarket
spannungsarm gliihen  440-480°C  2-4 h Ofenabkiihlung Toolo33
hirten 830-810 Druckgas, O, Warmbad
anlassen 500-650°C  vgl. Anlassschaubild
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN R a0 580
_ 12311 18 bei 20°
Dichte 7.85 kg/dm Bfuchdehm:':f] R T
Warmeleitfahigkeit (20°C) 33,5 W/m - K T Jwiods i6bei20
12311 800 hei 20°
Hlastizitatsmodul 210 kN/m? Stfechg[Nelﬂzi E o
SpBZiﬁSChB Warme 160 J/kg -K w2 Toolox33 850 - 700 bei 20°
ANLASSSCHAUBILD
e Richtwerte fiir die Hérte bei 860 °C, 1h pro 25 mm Wandstérke
0 100°C 51. THRG
52 )
18 200°C 50+ THRC
44 300°C 48 : 1HRC
40 400°C 46+ THRC
32 500°C 42 +1HRC
100 200 300 400 500 600°C Arbeitshérte HRC 52

Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung variieren kinnen, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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