
1.2085
X33CrS16

:HUN]HXJ���.XQVWVWRƚIRUPHQ���.DOWDUEHLWVVWDKO

VERWENDUNGSMÖGLICHKEITEN

• Formrahmen
• 3ODWWHQ�I½U�NRUURVLRQVEHVW¥QGLJH�)RUPHQDXIEDXWHQ�XQG� 

Säulengestelle
• Formplatten/Rahmenmaterial bei der Verarbeitung von  

FKHPLVFK�DJJUHVVLYHQ�.XQVWVWRƚHQ�RGHU�IHXFKWHQ�NOLPDWLVFKHQ�
%HGLQJXQJHQ�XP�GHQ�)RUPSƜHJDXIZDQG�]X�UHGX]LHUHQ

• Aufbauteile
• .XQVWVWRƚIRUPHQ
• 6SULW]JLH ZHUN]HXJH
• Dampfventile
• Wasserventile
• Grundplatten

BESONDERHEITEN

• GLHVHU�6WDKO�HPSƛHKOW�VLFK��ZHQQ�JXWH�=HUVSDQEDUNHLW�EHL� 
zeitgleicher Korrosionsbeständigkeit im Vordergrund steht

• YHUEHVVHUWH�=HUVSDQEDUNHLW�JHJHQ½EHU��������GXUFK� 
6FKZHIHO]XVDW]

• hohe Festigkeit ohne nachträgliche Wärmebehandlung
• magnetisch
• technische Polituren sind möglich
• 1LWULHUHQ�LVW�QDFK�DOOHQ�EHNDQQWHQ�9HUIDKUHQ�P·JOLFK��DEHU�XQ½EOLFK
• K¥UWHQ�XQG�ZHLFKJO½KHQ�LVW�EHL�GLHVHP�:HUNVWRƚ�JUXQGV¥W]OLFK�

nicht vorgesehen

LIEFERUNG

Lieferhärte: d 320 HB

Lieferzugfestigkeit: 950 - 1100 N/mm2

Lieferzustand YHUJ½WHW
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WERKSTOFF DATENBLATT

1.2085 X33CrS16

GRUPPE :HUN]HXJVWDKO��.XQVWVWRƚIRUPHQVWDKO��.DOWDUEHLWVVWDKO

1.2085 ONLINE KAUFEN

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

max. min

&��.RKOHQVWRƚ� ���� ����

6L��6LOLFLXP� d�����

0Q��0DQJDQ� d�����

&U��&KURP� ���� ����

1L��1LFNHO� d����

3��3KRVSKRU� �����

6��6FKZHIHO�� ���� ����

BEHANDLUNGSMÖGLICHKEITEN

ZHLFKJO½KHQ� 850 - 880 °C ����K�2IHQDEN½KOXQJ

VSDQQXQJVDUP�JO½KHQ� 440 - 480 °C ����K�2IHQDEN½KOXQJ

härten 1000 - 1050 °C �O��DEVFKUHFNHQ

anlassen vgl. Anlassschaubild 

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Dichte �����NJ�GP3

:¥UPHOHLWI¥KLJNHLW�����r&� 17 W/m • K

Elastizitätsmodul 200 NN/mm2

WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN
sehr gutgutmäßigschlecht

=HUVSDQEDUNHLW

=¥KLJNHLW

Verschleißfestigkeit

Korrosionsbeständigkeit

Polierbarkeit

Härtbarkeit

6FKZHL EDUNHLW

1.2099

1.2099

1.2099

1.2099

1.2099

1.2099

1.2099

1.2083

1.2083

1.2083

1.2083

1.2083

1.2083

1.2083

=XJIHVWLJNHLW
Rm [N/mm2]

1.2085 950 - 1100
1.2099 1000
1.2083 760 - 800

Bruchdehnung
A5 [%]

1.2085 5 %
1.2099 12
1.2083

Streckgrenze
R�S��� [N/mm2]

1.2085 750 - 950
1.2099 760
1.2083

ANLASSSCHAUBILD
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Richtwerte für die Härte bei 1030 °C 2 mal angelassen
100 °C 48 ± 1 HRC

200 °C 48 ± 1 HRC

300 °C 47 ± 1 HRC

400 °C 46 ± 1 HRC

500 °C 47 ± 1 HRC

Arbeitshärte HRC 46 - 48
+DIWXQJVDXVVFKOXVV��'D�GLH�:HUWH�MH�QDFK�9HUDUEHLWXQJ�YDULLHUHQ�N·QQHQ��VLQG�GLH�JHQDQQWHQ�:HUWH�OHGLJOLFK�5LFKWZHUWH�XQG�RKQH�*DUDQWLH�

Stauber GmbH Metalltechnologie • Daimlerstr. 14 • 74909 Meckesheim • Telefon: 0 62 26-9 33 33 0

http://www.stauberstahl.com
https://www.stauberstahl.com/kontaktstauber/
https://www.stauberstahl.com/stahlbearbeitung/sofortanfrage-flachstahl/
Henrik Droste

Henrik Droste


