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1.7131

16MnCr5

VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Maschinenteile
Vorrichtungshau
Anlagenbau

Apparatebau

Schieber

Pleuel

Gleitstangen
Vorrichtungsgrundplatten
Spann-u. Lochrastsysteme
Getriebeteile

Zahnrider

Gelenkteile

Wellen

Kolbenbolzen
Nockenwellen

Bolzen

Zapfen

Kardangelenke
Formplatten fiir die Kunststoffhearbeitung
Kunstharzpressformen

ENGELMANN GMBH

BESONDERHEITEN

kalteinsekbar

hohe Kernfestigkeit
nitrierbar

dtzbar
strukturerodierbar

LIEFERUNG

Lieferharte: <220 HB
640 - 1180 N/mm?

weichgegliiht

Lieferzugfestigkeit:

Lieferzustand
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WERKSTOFF DATENBLATT

16MnCr5
AISI 5115
EC80

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C (Kohlenstoff)
Si (Silicium)
Mn (Mangan)
Cr (Chrom)

P (Phosphor)

S (Schwefel)

BEHANDLUNGSMOGLICHKEITEN

weichgliihen

spannungsarm gliihen
hérten

aufkohlen

einsetzen

anlassen

max. min

0,19 0,4

04

13 10

1] 08

0,025

0,035

650-700°C Ofenabkiihlung
650-680°C langsame Abkiihlung
860 - 890 °C kernhérten

80 - 820 C randhiiten O Warmbad
880-980°C

870-930°C --

in Pulver/Salzbad Ol. Warmbad
200-550°C vgl. Anlassschaubild

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Dichte 1.81kg/dm?
Wiarmeleitfahigkeit (20°C) HW/m-K
Elastizitdtsmodul 210 kN/mm?
spezifische Warme 430 J/kg - K2
spezifischer elektr. Widerstand 0,12 Q-mm%m

ANLASSSCHAUBILD

HRC
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GRUPPE  Kaltarbeitsstahl, Einsatzstahl, Werkzeugstahl

WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN

Zerspanbarkeit

Lihigkeit

VerschleiBfestigkeit

SchweiBbarkeit

Korrosionshestandigkeit

Polierbarkeit

Hartbarkeit

Zugfestigkeit

R, N/

Bruchdehnung

Al

Streckgrenze
Ry, (N/mm?]

schlecht miBig aut sehr gut
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Toolox33

17131 640 - 1180
1

2162 745-900
Toolox33 800 - 980
1.7131 9-1

162
Toolox33 16 bei 20 °C
1731 |440-635
12162
Toolox33 850-700

Richtwerte fiir die Harte bei 820 °C 2 mal angelassen

100°C
200°C
300°C
400°C
500°C

61+ THRC
60 : THRC
o7+ 1HRC
o4+ HRC
50 : THRC

Arbeitshirte HRC 58 - 62 (Oberflichenhirte)

Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung variieren kinnen, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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