
1.1730
C45U / C45W

unlegierter Kaltarbeitsstahl

VERWENDUNGSMÖGLICHKEITEN

• $XIEDXPDWHULDO�I½U�.XQVWVWRƚ��XQG�6WDQ]QRUPDOLHQ
• Grundplatten und Rahmen für den Vorrichtungsbau
• Werkzeugbauteile
• Handwerkzeuge aller Art (Hämmer, Bohrer, Schraubenschlüssel, 

Meißel, Äxte, Zangen usw.)
• Landwirtschaftliche Werkzeuge
• Fahrzeugbau
• Spannvorrichtungen
• Konstruktionsteile
• Schaftmaterial für Schnellstahl und Hartmetallwerkzeuge
• Halbzeuge
• Messer

BESONDERHEITEN

• vielseitig einsetzbar, vorwiegend im naturharten Zustand
• wird nur in Ausnahmefällen gehärtet
• Ölhärtbarkeit bei dünnen Querschnitten
• um Rissbildung beim Schweißen zu vermeiden, sollte das  

Werkstück auf 120° - 320°C vorgewärmt werden
• nitrieren nicht üblich

LIEFERUNG

Lieferhärte: d 190 HB

Lieferzugfestigkeit: 640 N/mm²

Lieferzustand weichgeglüht
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WERKSTOFF DATENBLATT

1.1730 C45U / C45W
AISI 1045

GRUPPE Unlegierter Kaltarbeitsstahl

1.1730 ONLINE KAUFEN

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

max. min

&��.RKOHQVWRƚ� 0,50 0,42

Si (Silicium) 0,40 0,15

Mn (Mangan) 0,80 0,60

P (Phosphor) 0,030

S (Schwefel) 0,030

BEHANDLUNGSMÖGLICHKEITEN

weichglühen 680° - 710°C 4-6 h Ofenabkühlung

spannungsarm glühen 600° - 620°C 1-3 h Ofenabkühlung

härten 750° - 850°C Wasser, abschrecken

schneiden Vc = 140 m/min

anlassen vgl. Anlassschaubild (1 - 2 x / Stunde)

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Dichte 7,85 kg/dm3

Wärmeleitfähigkeit (20°) 50 W/m • K

Elastizitätsmodul 210 NN/mm2

VSH]LƛVFKH�:¥UPH 460 J/kg • K

VSH]LƛVFKHU�HOHNWU��:LGHUVWDQG 0,12 Ω·mm2/m

ANLASSSCHAUBILD

100 200 300 400 500 600 °C
44
48
52
56
60
64
68
HRC

Richtwerte für die Härte bei 820°C 2 mal angelassen
100 °C 57 ± 1 HRC

200 °C 54 ± 1 HRC

300 °C 48 ± 1 HRC

Arbeitshärte HRC 56 - 57

WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN
sehr gutgutmäßigschlecht

Zerspanbarkeit

Zähigkeit

Verschleißfestigkeit

Korrosionsbeständigkeit

Polierbarkeit

Härtbarkeit

Schweißbarkeit

1.0570

1.0570

1.0570

1.0570

1.0570

1.0570

1.0570

1.2312

1.2312

1.2312

1.2312

1.2312

1.2312

nicht üblich

1.2312 - nach dem Nitrieren

Zugfestigkeit
Rm [N/mm2]

1.1730 640
1.0570 490 - 630
1.2312 950 - 1100

Bruchdehnung
A5 [%]

1.1730 16
1.0570 18 - 22
1.2312 18 bei 20 °C

Streckgrenze
R p0,2 [N/mm2]

1.1730 305 - 340
1.0570 355
1.2312 800 bei 20 °C
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Haftungsausschluss: Da die Werte je nach Verarbeitung variieren können, sind die genannten Werte lediglich Richtwerte und ohne Garantie.
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