1.4841

Kurzbeschreibung

Aktuelle und
veraltete Normen

Allgemeine
Eigenschaften

Besondere
Eigenschaften

Physikalische
Eigenschaften

Hauptanwendung

Verarbeitung

Lieferméglichkeiten

Nichtrostender hitzebestandiger austenischer Chrom-Nickel-Stahl
Crrax 020 Cr2400-2500 Ni1800-2200 Si150-2580

1.4841 ist ein hitzebestdndiger Stahl, der seinen Ursprung im 1.4828 hat, jedoch durch seinen
héheren Chrom- und Nickalgehalt wesentlich besser bei hohen Temperaturen gegen Oxidation
besténdig ist. Dieser Stahl zeichnet sich durch seine guten Festigkeitseigenschaften be hohen
Ternperaturen aus. Dadurch ist er besonders geeignet, wenn groBBer Wert auf gute mechanische
Eigenschaften bei bohen Temperaturen gelegt wird. Auflerdem ist diese Gite durch eine ausge-

zeichnete chemische Bestandigkeit bel Tamperaturen bis 1100 °C charakterisiert.

EN 10095 1.4841 X15CINisi25-21
AlSI 314
BS 314825
Jis SUH310
AFNCR Z15CNS25-20
DIN 17440 1.4841
SEW 470 1.4841
Korrosionsbesténdigkeit Sehr gut
Mechanische Eigenschaften Mittel
Schmiedberkeit Gut
SchweiRsignung Gut
Spanbarkeit Mittel
Bis ca. 1120 °C zunderbestandig an Luft
Anwendungsbereich 800 °C - 1120 °C
Dichte kg/dm) 7,90
Elekir. Widerstand bei 20 °C (02 ram?/m) 0,90
Magnetisierbarkeit Nicht vorhanden
Wérmelsitfahigkeit bei - 20 °C (W/m K) 15

bei 500 °C (W/m K) 19
Spez. Warmekapazitat bei 20 °C (J/kg K} 500
Schmelzpunkt ca. 1380 °C

Mittlerer Warmeausdehnungsbeiwert {10° K"}

20- 200°C 15,5

20~ 400°C 17,0

20- 800°C 17,5

20 - 800°C 18,0
20-1000°C 19,0
20-1200°C 19,5
Apparatebau fir Hochtemperatureinsatz

Automobilindustrie

Chemische Industrie

Erddlindustrie

Zement-Kettenindustrie

Maschinenbau

Ofenbau

Spangebende Verarbeitung Selten

Freiform- und Gesenkschmieden Ja
Kaltumformung Ja

Kaltstauchen Ja

Walzdraht @& 5,50 - 27 mm
Stabstahl 2 7,00 - 250 mm
Blankstahl in Staben @ 2,00 - 250 mm
Blanksteh in Ringen 22,00 - 20 mm

Lésungsgeqllint akbgeschreckt, gebeizt, gezogen, geschmiedet, gerichtet, geschélt und

geschiiffen.

Abmessungen z 250 mm nach Riicksprache.



1.4841

Nachfragetendenz

Korrosions-
bestandigkeit
(PREN = 24,0 - 29,3)

Warmebehandiung/
mechanische
Eigenschaften

Eigenschaften bei
erhéhten
Temperaturen

SchweiBen

Schmieden

Spanende
Bearbeitung

Gleichbleibend

1.4841 ist rwr gering gegen oxidierende als auch reduzierende schwefethaltige Gase bestéin-
dig. In diesen Medien ist der Einsatz des 1.4841 auf Temperaturen unterhalb von 650 °C
begrenzt. Die Korrosionsbastandigkeit gegen aufkohlende (bis 800 °C) sowie gegen stick-
stoffhaltige, sauerstoffarme Gase ist als mittel sinzustufen.

Die Bedingungen, die bei diesem Stahl zu optimalen Eigenschaften beziiglich Verarbeitung
und Verwendung fithren, bestehen in einem LosungsgiGhen bei 1050 °C - 1150 °C mit an-
schlieend Abkihlung an Luft oder in Wasser. Wihrend der Fertigung und Verarbeitung ist
der Temperaturbereich von 650 °C - 850 °C aufgrund der Gefahr der Sigmaphasenversgpré-
dung, die die Zéhigkeitseigenschaften stark herabsetzt, unbedingt zu vermeiden. Der Ver-
sprodungseffekt kann durch ein Lésungsgliihen bei Temperaturen von 1050 °C - 1100 °C
wieder aufgehoben werden. Fir den l&sungsgeglihten abgeschreckten Zustand gelten die
folgenden Werte fur die mechanischen Eigenschaften:

Norm Typische Werte (ca.}

léngs quer langs

< 160 < 160 1-207 2t1-80 =80
Streckgrenze (MPa) Reoz 2230 2 230 360 360 360
Zugfestigkeit (MPa) Ra 550-750 S£80-750 630 630 630
Bruchdehnung (%) Ae 230 x22 40 40 40
Héarte HB 223 £223
Kerbschlagerbeit (J)
25°C ISO-V

*Angegetene Werte gelten flr den nicht keltverfestigten Zustand.

Fir dickere Abmessungen (d = 160 mm} miissen die mechanischen Eigenschaften vereinbart
werden, oder die Lisferung geschieht in Anlehnung an die angegebenen Werts.

Typisches Diagramm siehe Riickseite.

1.4841 ist mit allen (blichen Schweilverfabren ohne Vorwinmung schwelber. 1.4841 ist ein
voltaustenitischer Stahl und aus diesermn Grund warmiissanféllig. Dieses Problem kann durch
eine Begrerzung der maximalen Schweilenergie, das Aussuchen wenig anfalliger Schwaeil3-
gecmetrien und das Sicherstellen einer guten Schwsiausfihrung vermingert werden. Eine
Nachbehandiung nach dem SchweiBen ist nicht erforderfich. Als Schweizusatzwerkstoff wird
1.4842 empfohien. Die Korrosionsbesténdigkeit wird durch die Wérmeeinbringung beim
Schweilen beeinfluf3t.

Geschmiedet wird Ublicherweise bei 1175 °C -~ 1000 °C mit anschlieBender rascher Abkih-
lung an Luft oder it Wasser, wenn kein Verzug zu beflirchten ist.

Die Bitdung von Kerbiden bei 1.4841 erhéht den Verschleifl von Schneidwerkzeugen. Zusétzlich
dazu ist aufgrund der starken Kaltverfestigung und der schiechten Wammeleitféhigkeit eine aus-
reichende Kiihlung und eine hohe Qualitét der Werkzeuge notwendig. In jedem Fall sind nie-
drige Schnittgeschwindigkeiten und geringe Schnitttiefen notwendig,
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