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1.4305 Werkstoff Datenblatt
Austenitischer korrosionsbestindiger Edelstahl

Kurzbeschreibung Der Werkstoff 1.4305 oder AISI 303 ist der klassische austenitische Stahl fur die
Automatenbearbeitung und wird daher umgangssprachlich als ,Automatenstahl®
bezeichnet. Der Zusatz von Schwefel hat einen stark positiven Effekt auf die
Zerspanungseigenschaften, beeinflusst jedoch negativ die Korrosionsbestandigkeit
und die Schweil3eignung.

Normen und EN 1.4305
Bezeichnungen DIN X8CrNiS18-9
AlSI 303
UNS S30300
Chemische C Mh Si P S c N N | cCu
Zusammensetzung (Kohlenstoff) | (Mangan) = (Silicium) | (Phosphor) | (Schwefel) | (Chrom) (Nickel) | (Stickstoff) (Kupfer)
min. - - - - 0,15 | 17,0 8,0 - -
max. 0,1 2,0 1,0 10,045 0,35 19,0 10,0 0,1 1,0
Allgemeine Korrosionsbestandigkeit mittel
Eigenschaften Mechanische Eigenschaften mittel
Schmiedbarkeit schlecht
Schweileignung schlecht
Zerspanbarkeit ausgezeichnet

Besondere Hervorragende Zerspanungseigenschaften
Eigenschaften Bis 400°C verwendbar

Korrosions- Durch den Schwefelzusatz ist die Korrosionsbestandigkeit in sdure- und
bestindigkeit chloridhaltigen Medien beschrankt. Der Werkstoff 1.4305 ist nicht bestédndig gegen
interkristalline Korrosion. (PREN = 17,0 — 20,7; die PREN-Formel berlcksichtigt nicht
den schadlichen Einfluss von Stickstoff und ist daher mit Skepsis zu betrachten)

Mechanische Dehngrenze  Zugfestigkeit

Eigenschaften Harte R R Dehnung Elastizitatsmodul
bei 20°C HB Po2 | n A5,65 kN / mm?
N/ mm N/ mm
<230 2190 500 - 750 2 35% 200
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Schmiedbarkeit

Schweilleignung

Zerspanbarkeit

Anwendungsgebiete

Physikalische
Eigenschaften
bei 20°C

Verarbeitung

Thermische
Behandlung

Aufgrund von Uberhitzungsgefahr und zeitgleich der Notwendigkeit hoher
Schmiedetemperaturen ist der Werkstoff 1.4305 schwierig zu schmieden.

Beim Schmiedevorgang wird in einem Temperaturbereich von 1150°C — 950°C
geschmiedet. Im Anschluss erfolgt eine Luftabkihlung. Es besteht die Gefahr, dass sich
wahrend des Schmiedens Heilrisse bilden.

Durch den Schwefelzusatz sind die SchweilReigenschaften stark eingeschrankt. Auch
beim Schweilen besteht die Gefahr, dass sich Heilrisse bilden.

Bei der Zerspanung bilden sich — bedingt durch den Schwefelzusatz — kurzbrechende
Spane, weshalb sich der Werkstoff 1.4305 besonders fur die Automatenbearbeitung
eignet. Um ein Uberhitzen beim Zerspanen zu vermeiden, sollte auf ausreichende
Kuhlung geachtet werden.

Automobilindustrie
Armaturenbau

Apparate- und Behalterbau
Bauindustrie

Chemie, Petrochemie
Lebensmitteltechnik
Maschinenbau

. Elektrischer L N P Spezifische
kD If:rtfs Widerstand Mag:ﬁ(té?:er- Warms\l/(/arl;faKhlgkelt Warmekapazitat

9 (ohm) mm?#m J/kg K
79 0,73 sehr gering 15 500

Kaltumformung ja

Kaltstauchen selten

Polierbarkeit nein

Freiform- und Gesenkschmieden  selten

Spangebende Verarbeitung ja

Losungsglihen (+AT) 1000 - 1100°C (Abkuhlen: Wasser oder Luft)

Warmformgebung 1200 - 900°C (Abkuhlen: Luft)
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